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24,405.08.2014
Абросов А.Н. 05.08.2014

Капитонов В.В. 05.08.2014
Саленок В.В. 05.08.2014
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ФД.64К.717.005
Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1. Сварка ручная аргонодуговая.
2. Сварочный материал - присадочная проволока Св-01Х19Н9 ГОСТ 2246-70.

3. Контроль качества сварных соединений выполнить внешним осмотром и измерением по

ГОСТ 3242-79. Подрезы, наружные трещины шва и околошовной зоны, прожоги, наплывы, свищи и
непровары не допускаются.

4. * Размеры для справок.

5. Параметр шероховатости сварного шва не более Ra 3,2 .


